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Treatment of colloidal waste liquor, e.g. from industrial processing of 
(animal) fat, involves adding solid, drying in heat exchanger, removing 
steam in flash evaporator and separating fat from solid in decanter 

Patent Assignee: FISCHERMANNS GMBH & CO DUISBURGER FETTSC (FISC-N) 

Inventor: MENZEL-FISCHERMANNS G 

Number of Countries: 001 Number of Patents: 001 

Patent Family: 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 
DE 19947846 A1 20010405 DE 1047846/ A 19991004 200123 B 



Priority Applications (No Type Date): DE 1047846 A 19991004 
Patent Details: 

Patent No Kind Lan Pg Main IPC Filing Notes 
DE 19947846 A1 6 C02F-009/02 

Abstract (Basic): DE 19947846 A1 

NOVELTY - Treatment of colloidal waste liquor comprises (1) 
treatment with a solid, (2) drying in a heat exchanger, (3) removing 
steam in a flash evaporator and (4) separating the fat phase from the 
solid phase is a decanter. 

USE - The process is especially useful for treating waste liquor 
from industrial processing of fat, particularly animal fat. It converts 
almost worthless glue concentrate into a high-grade additive for animal 
feed. 

ADVANTAGE - The process is simple and effective and gives a 
valuable end-product. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a block diagram of 
the process. (Drawing includes non-English language text). 

Reservoir containing wet crackling (2) 

Crusher (4) 

Recycled product (5) 

Mixer (6) 

Heat exchanger (7) 
Flash evaporator (8) 
Side stream (11) 
Decanter (13) 
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(g) Verfahren zur Behandlung kolloidalen Abwassers 
® Zur Losung der Aufgabe, kolloidale Abwasser effektiv 

zu reinigen, wird ein Verfahren vorgeschlagen, in wel- 

chem in einem ersten Schritt das Abwasser mit einem 

Feststoff versetzt wird, in einem zweiten Schritt ein Trock- 

nungsschritt vorgesehen ist, wobei das im ersten Schritt 

erhaltene Gemisch einem Warmeaustauscher zugefuhrt 

wird, in einem dritten Schritt das Gemisch einem Ent- 

spanner zugefuhrt wird, in welchem der vorhandene 

Dampf abgetrennt wird und in einem vierten Schritt das 

Gemisch einem Dekanter zugefuhrt wird, in welchem die 

Fettphase von der Feststoff phase getrennt wird. 
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oeren Dampfdruck als Wasser auf, insbesondere werden le- 
JiescnreiDung bensmittelgerechte Fette verwendet. Bevorzugt sind hierbei 

a. TJ^nHnnc teiriffi ein Verfahren zur Be- als Warmetrager Rindertalg, Schweineschmal* und/oder 
Die vorhegende Erfindung betnftt e,n Pflanzenole. Die im vierten Schritt. erhaltene Eeftphase kann 

handlung kolloidalen Abwassers welches insbesondere m Pflanz s als WMger verwendel werden. Das dem Ent- 

slgs saggar 

^^^SSS^SS^Sr » En^crWnden Genres zugefBhrt Devout 
Wasserpnaseunaemcirutcx F an fallende wird dem dem Entspanner entnommenen Gemisch ein Teil- 

asaS8g»5 & «B5} sssssasssassas 
^j=awissa."s „ 5ssKas4a«ss=s 

chen teuer, da enorme Energiemengen verbraueht _ W erden. ^ ^ , Holzspane und/oder tie- 

msmwrnm 

^StSS^ISSSSSS!^^ *> spanner en—en als Dampf vorUegencten ROsag. 
wasser ka^beispielsweise in einem Kondensa.or verflus- kei.sphase (g^img.es Abwasser) erre.c^D.eses kann be- 

man 

mil einem Warmetrager versetzt. Dieser weist einen medri- delt werden. 
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Diese und weiiere Vorieile der Erfindung werden im fol- 
genden anhand der Zeichnungen dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Blockschaltbild des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens; und 

Fig. 2 ein Verfahrenschema des erfindungsgemaBen Ver- 5 
fahrens. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaBe Verfahren an- 
hand des Zusalzes von NaBgrieben als Feststoff zu koilodia- 
lem Abwasser, insbesondere Leimkonzentrat, beschrieben. 
Fig. 1 und 2 zeigen eine insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 
1 versehene Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens, bei welcher zunachst NaBgrieben in einer Vorlage 
2, beispielsweise iiber eine Forderschnecke, aus dem Aus- 
schmelzprozeB von uerischen. RohstorYen und nach Tren- 
nung der dabei erhaltenen einzelnen Fraklionen zugefuhrt 15 
werden. Aus dieser Vorlage 2 gelangen die NaBgrieben mit- 
tels einer Zwangsforderpumpe 3 in eine Zerkleinerungsan- 
lagc 4. In dicscr Zcrklcincrungsanlagc 4 werden die NaB- 
grieben, weiche ublicherweise eine durchschnittliche Korn- 
groBe von ca. Bmm aufweisen, auf eine durchschnittliche 20 
KorngroBe < 2 mm reduziert. Uber einen RUcklauf 5 kann 
ein Teil des bei der Zerkleinerung erhaltenen Produktes wie- 
der der Zwangsforderpumpe 3 zugefuhrt werden. Aus der 
Zerkleinerungsanlage gelangen die nunmehr zerkleinerten 
NaBgrieben in einen Mischer 6. In diesem Mischer 6 werden 25 
sie mit dem kollodialen Abwasser versetzt (Zulauf nicht ge- 
zeigt). Das Abwasser stammt aus dem Ausschmelzprozess 
und ist hoch gelatinos, es kann sich dabei auch um Leimkon- 
zentrat handeln, welches aus einer Vorbehandlung der beim 
Ausschmelzen entstehenden Wasserphase gewonnen wird. 30 

Nach Vermischung des Abwassers mit den zerkleinerten 
NaBgrieben wird dieses Gemisch in einen Warmeaustau- 
scher 7 eingebracht. Die Warme wird dem Warmeaustau- 
scher 7 beispielsweise mittels Dampf von auBen zugefuhrt 
und auf diese Weise in das Gemisch eingebracht. Innerhalb 35 
des Warmeaustauschers 7 verdampft das in dem Gemisch 
aus NaBgrieben und kollodialem Abwasser enthaltene Was- 
ser groBtenteils. Dem Warmeaustauscher 7 oder bereits dem 
Mischer 6 werden sogenannte Warmetrager zugesetzt, Be- 
vorzugt sind hierbei insbesondere Rindertalg, Schweine- 40 
schmalz und/oder Pflanzenole, wobei die Verwendung der 
beiden erstgenannten vorteilhaft ist, da diese Produkte mit 
dem kollodialen Abwasser und den NaBgrieben in der 
fleischverarbeitenden Industrie anfallen. Fette als Warme- 
trager konnen auch dem Dekanter 13 als Fettphase entnom- 45 
men und uber die Leitung 16 dem Mischer 6 oder dem War- 
meaustauscher 7 im Umlaufverfahren zugefuhrt werden. 

Das Gemisch wird dem Entspanner 8 zugefugt. Im Ent- 
spanner 8 erfolgt die Trennung des Briidendampfes 17 ( = 
gereinigtes Abwasser) von dem im Gemisch enthaltenen 50 
FeststofTanteil. Unterhalb des Entspanners 8 teilt sich der 
Produktstrom auf. Ein Teilstrom 19 wird dem Produktstrom 
entnommen und iiber eine Forderpumpe 12 dem Dekanter 

13 zugefugt. Der Dekanter 13 kann hierbei bei Drehzahlen 

in einern Bereich von etwa 800 bis 8000 min" 1 , bevorzugt 55 
1.500 bis 4.500 min" 1 , und mit Schleuderziffern in einem 
Bereich von etwa 400 bis 5000 betrieben werden. Er arbeitet 
im Gegenstromprinzip. Die dem Dekanter 13 iiber Forder- 
elemente 21 enmommene Feststoffphase besteht aus Trok- 
kengrieben und Gelalinepartikeln, die einen Verbund erge- 60 
ben, die anfallende Fettphase wird uber ein RucklaufgefaB 

14 einer Pumpe 15 und von dort uber die Leitung 16 im Um- 
laufverfahren dem Mischer 6 zugefuhrt. Sie dient dann als 
Warmetrager. UberschUssige Fettphase kann dem Dekanter 
13 oder dem RucklaufgefaB entnommen werden und jc nach 65 
Zusammensetzung weiter verwendet werden. 

Der ubrige dem Entspanner 8 entnommene Produktstrom 
ohne den Brudendampf 17 wird iiber eine Umlaufpumpe 9 



dem Warmeaustauscher 7 (Fig. 1) Uber einen RUcklauf 10 
oder aber auch dem Entspanner 8 (Fig. 2) zugefugt. Das 
Vcrhaltnis entnommener Teilstrom 11 zum Ubrigen Produkt- 
strom betragt etwa 1 : 10. 

Der dem Erstspanner 8 entnommene Brudendampf 17 
wird Uber einen Kondensator 18 und einer Kondensator- 
pumpe 19 als gereinigtes Abwasser dem Kanal zugefugt. 
Hierbei arbeitet der Kondensator 18 mittels der Vakuum- 
pumpe 20 unter Vakuumbedingungen. Das gereinigte Ab- 
wasser ist geruchsfrei und weist ausgesprochen niedrige 
CSB-Werte auf. 

Die sich aus dem Warmeaustauscher 7, dem Erstspanner 
8 und dem Dekanter 13 im wesentlichen zusammensetzende 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens stellt einen Hochkonzentrator dar. Dieser kann unter 
Vakuumbedingungen betrieben werden, wodurch zum einen 
eine schonendere Behandlung der eingesetzten NaBgrieben 
und andcrcrscits cine Vcrringcrung der Gcruchsbclastigung 
ermoglicht wird. 



Patentanspruche 

1. Verfahren zur Behandlung kolloidalen Abwassers, 
wobei 

- in einem ersten Schrilt kolloidales Abwasser 
mit einem Feststoff versetzt wird; 

- in einem zweiten Schritt ein Trocknungsschritt 
vorgesehen wird, wobei das im ersten Schritt er- 
haltene Gemisch einem Warmeaustauscher (7) 
zugefUhrt wird; 

- in einem dritten Schritt das Gemisch einem 
Entspanner (8) zugefuhrt wird, in welchem der 
vorhandene Dampf abgetrennt wird; und 

in einem vierten Schritt das Gemisch einem De- 
kanter (13) zugefuhrt wird, in welchem die Fett- 
phase von der Feststoffphase getrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB dem Dekanter (13) nur ein Teilstrom (11) des 
in dem Entspanner (8) verbliebenen Gemisches zuge- 
fuhrt wird. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB dem dem Entspanner 

. (8) entnommenen Gemisch ein Teilstrom in einem Be- 
reich von etwa 5 bis 20 Gewichts-%, bezogen auf die 
Gesamtmenge des Gemischs, entnommen wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein Druck im Ent- 
spanner (8) in einem Bereich von etwa 150 Millibar bis 
1 Bar, bevorzugt 500 bis 900 Millibar, verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB im Warmeaustau- 
scher (7) eine Temperatur in einem Bereich von etwa 
100 bis 160°C, bevorzugt 110 bis 150°C, verwendet 
wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB als Feststoffe Holz- 
spane und/oder tierische Produkte wie NaBgrieben undV 
oder Knochenprodukte und/oder Tiermehle verwendet 
werden. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Feststoff in einer 
Menge von maximal etwa 60 Gewichts-% dem Abwas- 
ser zugesetzt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspril- 
chc, dadurch gekennzeichnet, daB der Feststoff in einer 
Menge in einem Bereich von etwa 10 bis 55 Gewichts- 
%, bevorzugt 20 bis 30 Gewichts-%, bezogen auf die 
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Gesamtmenge des Gemischs, zugesetzt wird. 
Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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